RESOLUCION 336 DE LA SECRETARIA DE LA
COMUNIDAD ANDINA, PUBLICADA EN LA
GACETA  OFICIAL DEL ACUERDO DE
CARTAGENA N° 523 DEL 12 DE ENERO, 2000.

“Acuerdos suscritos en desarrollo del Convenio de
Complementacion en el Sector Automotor”

INSTRUCTIV O PARA
DILIGENCIAR LAS
PLANILLAS “A” Y “B”
PARA LA CALIFICACION
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A continuacion se describe el procedimiento para
obtener la calificacidon de materiales originarios d la
Subreqidn, contenida en la Resolucion 336 de la
Secretaria General de la Comunidad Andina, que debe
realizarse antes del 31 de octubre de cada afno.

PLANILLA “A”: INFORME PARA OBTENER LA CALIFICACION DE
MATERIAL ORIGINARIO DE LA SUBREGION (MO, segun
se define en el Articulo 3° de la Resolucion 323 ¢k Secretaria
General de la Comunidad Andina)

Para uso exclusivo del Organismo Nacional Competent
Debe presentarse ante la Direccion General de Seae Industriales, del

Viceministerio de Industria, del Ministerio de la Roduccion y el Comercio (MPC), en
Original y 1 Copia. Torre Este del Parque Centralpiso 19, Caracas.

CONTENIDO:

FABRICANTE: Colocar el nombre o la razén social de la empresa
fabricante.

FECHA: Colocar la fecha de la solicitud

ENSAMBLADORA: Colocar el nombre o razén social de la empresa

ensambladora a la que se suministra(n) elthaggrial(es)
originarios de la Subregion.

IMPORTANTE: En cada planilla “A” sélo deben consignarse materiales originarios

de la Subregion suministrados a una sola empresasambladora

SECCION I: MATERIALES ORIGINARIOS DE LA SUBREGION ( MO,
segun se define en el Articulo 3 de la Resolucior2® de la
Secretaria General de la Comunidad Andina)

1. NANDINA: Colocar la NANDINA (numeral arancelario) correspmmie al
material originario de la Subregién
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2. DESCRIPCION: Colocar el nombre del material originario de la 1®giidn
segun la(s) Orden(es) de Compra (O/C) de la ensalota a la cual se suministra.

3. No. DE PARTE: Colocar el numero de parte del material originai® la
Subregidén, segun la(s) O/C de la ensambladoraw@alese suministra.

4. PRECIO DE VENTA (PV): Colocar el precio de venta del material
originario de la Subregién a la ensambladora, eneti@ nacional y sin incluir el
IVA ni el impuesto a las ventas. Este precio esoelsignado en la ultima factura a
la ensambladora o, de no existir factura, el coraglg en la O/C.

IMPORTANTE: Este precio de venta es el consignado en la ultinfactura a la
ensambladora, 6, de no existir factura, el consigda en la ultima O/C.

SECCION II: MATERIALES IMPORTADOS (las materias pri mas, los
productos intermedios y las partes y piezas incorpadas en la
elaboracién de los materiales originarios de la Subgion)

5. NANDINA: Colocar la NANDINA (el numeral arancelario) correadiente
a cada uno de los materiales importados.

6. DESCRIPCION: Colocar el nombre comercial, tal como aparece en el
documento de importacion del (de los) material(es) importado(s): materia(s)
prima(s), insumos(s), parte(s) y/o componente(s).

7. VALOR CIF UNITARIO (VU):  Colocar el valor CIF, por unidad de materiales
originarios de la Subregion, del (de los) matesi@e importado(s): materia(s)
prima(s), insumo(s), parte(s) y/o componente(sjneneda nacional.

IMPORTANTE: Para convertir la moneda en la cual se realice lamiportacion a
moneda nacional, tome la tasa de cambio oficial \@gte aplicable a la liquidacion de
impuestos de aduana para la fecha de presentaciée th solicitud.

SECCION lll: ORIGEN
8. CALCULDO: El fabricante debe realizar el célculo del origkn acuerdo
con

la siguiente formula:

z VU
Origen = --------------- x 100
PV
donde:
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2 VU: Sumatoria del Valor CIF Unitario de los materialaportados
(Total columna 7)

PV: Precio de Venta de la autoparte (Columna 4)

REPRESENTANTE: Colocar el nombre, la firmay el nimero del docutoete
identidad de la persona legalmente autorizaddapempresa
fabricante.

IMPORTANTE: Si el material originario de la Subregion es integzmente producido
con materiales subregionales, en la columna 8 de GEEN, a continuacion de la cifra
calculada segun el numeral 111-8, se colocara el tficativo “SUBREGIONAL".

IMPORTANTE: Si el material originario de la Subregion es produico utilizando
materiales extrasubregionales y cumple el origen nw resultado de un proceso de
transformacion en la Subregidn, y, cambia de partid en la homenclatura arancelaria
NANDINA, en la columna 8-ORIGEN, a continuacién dda cifra calculada, segun el
numeral 111-8, se colocara el calificativo “SALTO DE PARTIDA".

SECCION IV: RELACION DE LOS MATERIALES ORIGINARIOS DE LA
SUBREGION. El pentltimo péarrafo del Articulo 4° de la Resofurci
336 de la Secretaria General de la Comunidad Andstablece que
los fabricantes de materiales originarios de lar&yibn, deben
incluir la relacion de los materiales originariogarporados en los
mismos segun categoria, modelo y variante o vergidiicando sus
respectivos proveedores y sus paises de origen.

Esta relacion debe anexarse a la planilla “A” en eformato mas adecuado para el
fabricante, de acuerdo a las caracteristicas del rtexial originario de la Subregion por
el producido

PLANILLA “B”: CALIFICACION DE MATERIAL ORIGINARIO D E LA
SUBREGION (MO, segln se define en el Articulo 3° déa
Resolucion 323 de la Secretaria General de la Comdad
Andina)

Debe presentarse ante la Direccion General de Seae Industriales, del

Viceministerio de Industria, del Ministerio de la Roduccion y el Comercio (MPC), en
Original y 3 Copias. Torre Este del Parque Centralpiso 19, Caracas.
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CONTENIDO:

FABRICANTE:

FECHA:

ENSAMBLADORA:

m

Colocar el nombre o la razén social de la empresa
fabricante.

Colocar la fecha de la solicitud ante el MPC.
Colocar el nombre o razoén social de la empresa

ensambladora a la que se suministra(n) el(los) males)
originario(s) de la Subregién objeto de la soliditu

IMPORTANTE: En cada planilla “B” s6lo deben consignarse materiales originarios
de la Subregién suministrados a una (1) sola empr@gnsambladora.

1. NANDINA: Colocar la NANDINA (el numeral arancelario) corresdiente al
material originario de la Subregidn.

2. DESCRIPCION:

Colocar el nombre del material originario de la 1®gidn

segun la(s) Orden(es) de Compra (O/C) de la ensalnta a la cual se suministra.

3. No. DE PARTE:

Colocar el numero de parte del material originadi® la

Subregién segun la O/C de la ensambladora a lssetalministra.

4. CALIFICACION NACIONAL.: Colocar el porcentaje resultante (%) del calculo
de Origen elaborado en la columna 8 de la Platflla

IMPORTANTE: Si el material originario de la Subregioncalifica como subregional
segun la Planilla “A”, colocar “S” a continuacion del resultado porcentual. Si
adquiere origen por Salto de Partida segun la Plata “A”, colocar “SP” a
continuacion del porcentaje.

APROBACION:

CERTIFICACION:

REPRESENTANTE:

Se deja en blanco, ya que en este espacio, lacifirec
General de Sectores Industriales, del Viceminsteide
Industria, del Ministerio de la Produccion y el Gawio
(MPC), indicara su aprobacién o rechazo.

Se deja en blanco, para ser llenado o diligencado
la Direccion General de Sectores Industriales, del
Viceministerio de Industria, del Ministerio de leoBuccion y
el Comercio (MPC).

Colocar el nombre, la firmay el nimero del docutoete
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identidad de la persona legalmente autorizaddapempresa
fabricante.
REQUISITOS PARA LA APROBACION DE LA CALIFICACION DE MATERIAL
ORIGINARIO DE LA SUBREGION

El procedimiento para obtener la calificacion deteamal originario de la Subregion, esta
basado en la Resolucion 336 de la Secretaria @oaunidad Andina, publicada en la
Gaceta Oficial del Acuerdo de Cartagena N° 523eeima 12 de enero, 2000.

Los materiales originarios de la Subregion calificamo SUBREGIONAL si cumple con
la Resolucion 323 de la Secretaria General de fau@mad Andina, publicada en la Gaceta
Oficial del Acuerdo de Cartagena N° 513, en fechad® noviembre de 1999, para los
productos alli incluidos, o, con las normas espeside origen regidas por la Decision 416
de la Comision del Acuerdo de Cartagena, paradosad productos.

NOTAS GENERALES DEL TRAMITE

» El fabricante del material originario de la Subéegdebe llenar o diligenciar las
Planillas “A” y “B” por ensambladora, antes del@d octubre de cada afio.

* Un original y una copia de la Planilla “A” debe gmesentada ante la Direccion
General de Sectores Industriales, del Viceministde Industria, del Ministerio de
la Produccion y el Comercio (MPC), quien le devodvia copia, firmada y sellada,
como constancia de recibido.

* Un original y tres copias de la Planilla “B” deber presentada ante la Direccion
General de Sectores Industriales del Viceministégeiondustria del Ministerio de la
Produccion y el Comercio (MPC), quien le devolvena copia, firmada y sellada,
como constancia de recibido.

 En un plazo no mayor de 30 dias, contados a pdetita presentacion de las
planillas, mediante la presentacion de las cop@dad planillas “A” y “B”, la
Direccion General de Sectores Industriales, deleMiaisterio de Industria, del
Ministerio de la Produccion y el Comercio (MPC)tregara al fabricante de los
materiales los originales de las mismas debidaneatifecadas y certificada.

» EI fabricante entregara copia de la Planilla “B’ebdlamente calificada y
certificada, a la ensambladora correspondiente replazo no mayor de 7 dias
contados a partir de la fecha en la cual la hdichkzi

» La calificacion de material originario subregiors# actualizard por parte del
fabricante del material cada vez sea necesario.
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